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1.KONU KAPSAM:

1.1.Bu teknik sartname TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii ihtiyaci olarak bakim, onarim ve
revizyonu yapilan gesitli tiplerdeki vagonlarin kapak, orta bélme; direk ve yan duvarlarinin vb.
gibi diizeltme islerinin yapilabilmesi i¢in Gezer Kafali Kanallr Diizeltme Pres Tezgahi satin
alinmasina ait genel hususlari, teknik 6zellikleri, diger teknik 6zellikleri, muayene ve kontrol,
teslim-teselliimiinii, montajini, devreye alinmasini, garanti ve'diger hususlarini kapsar.

1.2.Bu sartnamede Kopriilii Tip Ve C eksenli Platine Hidrolik Dogrultma Presi; Tezgah olarak
anilacaktir.

2.GENEL HUSUSLAR:

2.1.Bu sartnamede belirtilen teknik 6zellikler asgari gereklilikler olup Istekliler; tasarim,
iyilestirmeler, kullanacak bilesenlerdeki teknolojik yenilikleri; tekliflerinde belirteceklerdir.

2.2.Istekliler, teklif vermeden énce TURASAS, Sivas Bolge Miidiirliigiine gelerek, Tezgahin
kurulacagi alani ve diger isletme sartlarini gorditkten sonra tekliflerini vereceklerdir.

2.3.Istekliler; Tezgahin standart ekipmanlarinin neler oldugunu tekliflerinde belirteceklerdir.
Tezgah, ilave hicbir techizata gerek olmadan, anahtar teslim, komple ¢alismaya hazir vaziyette
tiim standart techizat: ile birlikte teklif edilecektir.

2.4 Istekliler, sistemin yedek parcalarinin isim, tip, 6zellik, uluslararasi kod numaralari ve
kullanim &miirlerini, birim fiyatlarini ve temin siirelerini teklifte belirteceklerdir. TURASAS
Sivas Bolge Miidiirliigii yedek pargalarin tamamini veya bir kismini alip almamakta serbesttir.

2.5 Istekliler; Sartname konusu is igin tek bir fiyat vereceklerdir.

2.6.Istekliler, teklif ettikleti tezgahlarin ayr1 ayr1 marka model ve tipini tekliflerinde belirtecek,
tasarlanan yerlesim plani, ayrintili teknik bilgilerin yer aldig1 ¢izim, katalog, fotograf, CD ve
benzeri tanitim doktimanlarini teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

2.7 Istekliler, tiim Sartname maddelerine ayni sira numarast ile tek tek cevap verilecektir.

2.8.Yiiklenici; sozlesmeye miiteakip en gec 15 is giinii icerisinde, tasarim, imalat, ara kontrol,
montaj alt yapismin hazirligi, montaj, devreye alma ve son kontrol siireglerini i¢eren ana
kirtmimlara ait ¢aligma takvimini TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii’ne verecektir. Yiiklenici;
alt kirinim ilerlemelerini 1’er aylik araliklarla rapor halinde sunacaktir. Calisma takviminde
meydana gelebilecek degisiklikleri 6nceden, gerekgeleri ile beraber TURASAS Sivas Bolge
Miudiliigiine bildirecektir.

2.9Yiiklenici firma, nihai projelendirme ¢aligmalarina baglamadan 6nce c¢alisma ortamini,
Tezgahin kurulacagi alani, ¢alisma sartlarm TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii yetkili
personelleri ile ayrintili sekilde ele alacak, ortak g¢aligsma yaparak nihai tasarim kriterlerini ve
yerlesim planin belirleyecektir.

2.10.TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigii, tezgahin kontroliinii ve takibini haberli yahut habersiz
veya yiiklenici talep ettigi durumlarda firmaya gergeklestirecegi ziyaretlerle yapacaktir. Ortaya
cikabilecek sorunlar diizeltici faaliyetlerle giderilecektir.
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2.11.Tezgah anahtar teslim olacagindan, sorunsuz ve saglikli ¢alismas: esastir. Bunun i¢in; isin
yapimi esnasinda veya garanti siiresi boyunca, bu teknik sartnamede veya yiiklenicinin
teklifinde bahsedilmeyen sorunsuz ve saglikhi ¢aligsmaya engel teskil edecek hususlar ortaya
cikarsa, bu olumsuzluklarin bertaraf edilmesi i¢in ihtiyag duyulabilecek tiim donanimlar,
malzemeler ve is¢ilikler yiiklenici tarafindan yerine getirilecek ve bunun igin yiiklenici
herhangi bir ticret talep etmeyecektir. .

2.12.Yiiklenici, Tezgahln tasarlmmdan tezgaha ait tiim malzemelerm temininden, lmalatmdan
tiim otomasyon ve programlamalardan, ambalajlama, nakliye, montaj, devreye alma ve iiretim
testlerinden sorumlu olacaktir.

2.13.Sartname kapsaminda agikca belirtilmeyen veya yeterli bir sekilde tanimlanmayan ancak
bu proje kapsaminda kurulacak tezgahin ¢aligmasmnt.engelleyecek, elektrik, mekanik, donanim
ve yazilim araglar yiiklenicinin sorumlulugundadir,

2.14.Tezgah; emniyetli, verimli ve isletme masraflarini azaltacak nitelikte ¢aligmasi diisiintilmiis
olacaktir.

2.15.Tezgah; kullanim ve bakim kolaylig1, ergonomi, is saglig1 ve giivenligi sartlarini saglayacak
sekilde tasarlanmis olmalidir. Bu amaglarla tezgah CE Belgeli olacaktir.

2.16.Tezgahta kullanilan malzemeler yeni, kullanim amacina uygun kalitede ve uluslararasi
kabul edilmis standartlara uygun olacaktir. UIC, IEC, DIN, NF, BS veya bunlara karg: gelen
standartlar kullanilmalidir.

2.17.Tezgahin monte edilerek isletmeye alinmasi isi ylikleniciye aittir. Tezgahin montaj1 igin
gerek duyulan enerji (oksicasetilen, hava, elektrik vs.) TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii
tarafindan saglanacaktir, Tezgah montaj1 ve taginmasi igin gerekli araglar (Forklift, ving, portal,
ving, lift vs.) yiiklenici tarafindan saglanacaktir.

2.18.Tezgahin montaji-taginmas: esnasinda olugacak olan herhangi bir kazadan ve tezgaha
verilecek zarardan yiiklenici sorumludur.

2.19.Tezgahta kullanilan tiim komponentler, bakim ve tamir kolaylig1 saglanmasi i¢in ¢abuk ve
rahat ulagabilir bir,dilizende yerlestirilmis olacaktir. Bu kapsamda TURASAS Sivas Bolge
Miidirltigiiniin énerdigi revizyonlar: yiiklenici firma bedelsiz yapmakla yiikiimliidiir.

2.20.Tezgaln ‘besleyen elektrik enerjisi, fabrika igerisindeki ana dagitim panosundan
verilecektir. Dagitim panosu ile sistem arasindaki kablo baglantilari yiiklenici tarafindan
yapilacaktir. Ayrica topraklama dahil tezgah igindeki elektrik iglerinin tamami yiiklenici
tarafindan yapilacaktir.

2:21.Tezgah biitliin metal kisimlar islevlerine gére gerekli korumay: icerecektir. (antipas boya-
kaplama, karartma vb.).

2.22.Tezgahin lizerinde emniyet ve giivenlik i¢in gerekli uyari levhalari olmalidir.

3.TEKNIK OZELLIKLER:

3.1. Istekliler, (isterlerse) TURASAS Vagon Onarim Fabrika Miidiirliigiine gelerek, diizeltilecek

olan muhtelif vagon kapak, orta bélme, direk ve yan duvarlari v.b. gibi pargalar inceleyebilir.
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Tezgahin kurulacagi yeri gorebilecek ve
belgesini ilgili birimden alacaklardir.)

tekliflerini buna gére hazirlayacaklardir. (Yer gorme

3.2.TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii’nde kullanilacak komponentlér asagidaki ortam

kosullarinda galisacak 6zellikte olacaktir.

Dis Ortam Hava -10
Ortam Cok Tozlu
Tabla Yiikseklik 1000

3.3.Tezgah koruma sinifi en az IP 54 olacaktir.
3.4.Tezgah TS ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemine-uygun olacaktir.
3.5.Tezgah Giiriiltii ve Cevre Kirliligi Standartlarina uygun olacaktir.

3.6.Tezgah, hidrolik gezer kafali cok amagli ‘pres tezgahinin teknik 6zellikleri en az agsagidaki
tabloda belirtilen sartlarda, giivenli bir sekilde ¢alisabilir 6zellikte olmalidir.

3.7. Tezgah, hidrolik gezer kafali tezgaha dik,C tip sabit kafaya sahip olmalidir.
3.8. C tip sabit kafa derinlik 6l¢iisii min=800 mm olmalidir.

Baski Tablo Ebatlar1 (Kanall1)

3000 x 2500 x50 mm T kanall: tabla olacak

Koprii

Cift tarafli tahrikli

Baski Tablasina Uyguladigi Kuvvet

min. 125 Ton olacaktir.

Calisma Sistemi

Hidrolik olacaktir

Calisma Kurs Boyu

Min. 500 mm. olacaktir.

Hidrolik

0-250 Bar arasinda calisabilir olacaktir.

Silindir Ilerleme Hizi(Minimum) 10 mm/sn
Silindir Geri Gelme Hiziy(Minimum) 10 mm/sn
Presleme Hizi(Degisken) 0-5 mm/sn
Giiriilti Seviyesi 75 dB(a)
Motor Giicii Min 5.5 KW
Motorlarin Elektrik Voltaji 3 Faz 380V-50 Hz
Kontrol Elektrik Voltaj 24V DC
Piston Kumandasi Elektrikli olacaktir.

Acil stop butonu Tezgah ve kumanda {izerinde olacaktir.
Tezgah On iiniine Sokiilebilir ve takilabilir oparatdr koruma kabini
Baski yapan silindir kafasi Ileri geri gezer baslhikli olacak

Motor tutticu tablalar Altta ve istte olacaktir.

Motora erigim i¢in

Rahat miidahale igin pencereler konacak

Kontrol kumandasi

Panodan ve Cift el uzaktan Kumandali olacak

Hidrolik Valfler

Boch Rexroth yada muadili olacaktir
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C Tip Pres Ozellikleri

Baski Tablo Ebatlar (Kanalli)

1000 x 2500 x50 mm T kanall1 tabla olacak

Baski Tablasina Uyguladigi Kuvvet

min. 60 Ton olacaktir.

Calisma Sistemi

Hidrolik olacaktir

Calisma Kurs Boyu Min. 500 mm. olacaktir.

Hidrolik * 0-250 Bar arasinda galigabilir olacaktir.
Silindir Ilerleme Hizi(Minimum) 10 mm/sn
Silindir Geri Gelme Hizi(Minimum) 10 mm/sn
Presleme Hizi(Degisken) 0-5 mm/sn
Giliriiltii Seviyesi 75 dB(a)

Piston Kumandasi

Elektrikli olacaktir.

Acil stop butonu

Tezgah ve kumanda iizerinde olacaktir.

Baski yapan silindir kafasi Ileri geri gezer baslikli olacak

Motor tutucu tablalari Altta ve tstte olacaktir.

Kontrol kumandasi Panodan ve Cift el uzaktan Kumandali olacak
Hidrolik Valfler Boch Rexroth yada muadili olacaktir

3.9. Tezgah aras1 min.500 mm. emniyetli¢alisma mesafesi olusturulacaktir.

4.DIGER TEKNIK OZELLIKLER
4.1 .Hidrolik Sistem

4.1.1.Hidrolik sistem tiim ekipmanlari TS EN ISO 4413, Hidrolik akigkan gii¢ sistemleri ve
bilesenleri igin giivenlik kurallar1 ve genel kurallar standartlarina uygun olarak tasarlanacaktir.

4.1.2.Silindir i¢in bir gii¢ tinitesi bulunacaktir.
4.1.3.Hidrolik piston yiizeyi‘iyi islenmis ylizeyi sertlestirilmis sert krom kapli ve burulmalara karsi

korunmus olacaktir.

4.2 Hidrolik Gii¢ Unitesi
Minimum Hidrolik Basing 10 bar
Ana Hidrolik Motor Servo Motor muadili veya dengi olacaktir
Yag Filtresi Bulunacaktir
Mininum Yag Hacmi 16 1t

4.2.1.Yagn sicakliginin 60 C? iizerine ¢ikmasina izin vermeyecektir.

4 3.Elektrik-Elektronik Sistem

4.3.1.Elektrik verme ekipmanlari, pres kontrol ve monitér, boyanmis gelik kabin i¢ine konulmus
ve IP54 koruma sinifinda olup presin i¢ kismina yerlestirilmis olacaktir. Presin kenarina monte
edilmis iki kontrol paneli olacaktir. Elektrik 380 V-50 Hz. 3 faz ve yardimci devreler igin
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24VDC'dir. Elektrik kontrol aletlerin {izerinde Tiirkge etiket olacaktir. ‘Kablolar 600/1000 V
miimkiin oldugunca halojen free 6zellikte olacak. Yangin geciktirici 6zellikte've 6zel koruyucu
icinde olacaktir.

4.3.2.Cihaz lizerindeki tiim kablo, role, klemens, konnektor ve elektriksel ekipmanlar devre
semasina uygun olarak silinmez bir sekilde etiketlenmis olmahdlr Elektrik kontrol aletlerinin
tizerinde Tiirkge etiket olacaktir. v

4.3.3.Elektrik kablolar1 600/1000 V olacaktir. Elektrik kablolan yangin geciktirici ozelhkte olacak
ve dzel koruyucu i¢inde olacaktir.

4.3.4.Sistemin aniza durumunu lokalize edebilen bir.diagnostik sisteme sahip olmasi tercih
edilecektir. Ana kontrol panelinde minimum agagidakiler mevcut olacaktir:

Dayama kafas1 manuel ileri/geri hareket Acil durum butonu ( En Az 2 Adet)
diigmesi _
Devre Kesici Acil durumu tekrar ¢alistirma anahtari
Gii¢ Agik Isig1
Ariza [s181 Yag seviye gostergeleri
Acil Ikaz Lambasi Yag filtrelerinin titkamklig1 takip
4.4 Emniyet Sistemi

4.4.1.Hidrolik dogrultma presi TS/EN ISO 12100:2010 Makinalarda giivenlik i¢in tasarim
prensipleri standartina ve TS EN«693+A2 Hidrolik presler i¢in giivenlik standartlarina veya
kargilik gelen ilgili alternatif standartlara uygun olarak tasarlanacaktir.

4.4.2.Herhangi bir tehlike aninda tezgahi acil durdurmak i¢in, tezgahin muhtelif yerlerinde
operatoriin rahatlikla® ve' siiratle miidahale edebilecegi, tezgah acil durdurma butonlar
bulunacaktir.

4.4.3.Yiiklenici, tezgahta bulunan tiim emniyet sistem ve techizatlar1 hakkinda detayli bilgi
verecektir.

4.4.4.Tim kontrol ' ve kumanda sistemleri, operatorlerin rahatlikla izleyebilecegi ve
calisabilecegi sekilde yerlestirilmis olacak, ayrica ¢alisma esnasinda operatoriin her tiirlii
caligma emniyeti saglanmig olacaktir. Tezgahta kullanilan elektrik cihazlari, elektrik kablolari,
kablo/kanallar1 ve kablo borular1 yangina neden olmayacak malzemeden segilecek ve buna
uygun yerlesim yapilacaktir. Elektrik kablolari yangina dayanikli, zehirleyici gaz ve duman
cikarmayan, yangin yayilimini hizlandirmayan tipte olacaktir. Yangin riskini en aza indirmek
icinydiger tim malzemelerde dikkatli segilecektir.

4.4.5.Tezgahta kullanilan malzemeler yeni, kullanim amacina uygun kalitede ve uluslararasi
kabul edilmis standartlara uygun olacaktir. UIC, IEC, DIN, NF, BS veya bunlara karsilik gelen
standartlar kullanilacaktir.

4.4.6.Tezgahta korozyon ve pasa karg1 gerekli tedbirler alinacaktir. Ayrica montajda kullanilan
civata, somun gibi baglanti elemanlar1 da paslanmaz veya kaliteli bir kaplama ile kaph
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olmalidir.
4.4.7. Ek olarak makinada asagida emniyet sistemleri konulacaktir.

Acil Durdurma ve Sesli Ikaz
Kisa Devre/Asir1t Akim Koruma

4.5.Kontrol Unitesi - - :
4.5.1.Tezgahin kontrol tinitesi sistemi ""SIEMENS yada muadili” en son siiriimii olacaktur.

4.5.2.Kontrol tinitesinin dili Tiirk¢e olacaktir.
4.5.3.Glincel isletim sistemine sahip olacaktir.

4.6.Yazihm

4.6.1.Sistemde meydana gelen tiim yazilim, kaynakli arizalar TURASAS Sivas Bolge
Midirligti tarafindan miidahale edilebilir olmalidir. Yazilimin, Bakim-onarim kontrol
modiiliine ait talimatlar ve yonlendirmeler igeren sistem meniisiiniin dili Tiirkge olacaktir.
Yazilim nedeni ile sistemin bloke olmasi durumunda TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii
yeniden ylikleme yapabilmelidir. Bunun icin sistemde yer alan programli ekipmanlara ait
softwareler (makina kodu olarak)sCD halinde dokiimantasyon kapsaminda verilmeli ve
yiikleme prosediirleri de olmalidir. Sisteme ait tiim sifreler TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliigiine verilecektir.

4.6.2. Tezgah sistem yazilimiy donanimin yiiksek performansla ve giivenli olarak ¢alismasim
saglayacak sekilde olacaktir. Tezgahin kabuliine miiteakip iki (2) yillik garanti siiresi igerisinde
standartlarda meydana © gelen degisikliklerinden dolay:r zorunlu olabilecek yazilim
degisiklikleri, yiiklenicinin uzmanlarinca tezgahin bulundugu is yerinde yapilacak ve tiim
masraflar yiikleniciye-ait olacaktir.

4.7. Takimm Sokme Takma Kolayhklar:

4.7.1.Par¢a sokme takma isleminde kullanilan {i¢ ayr tipte silindir ucu pres kalib1 baga ve
degisen ayar parcalarimn teknik resimleri ekte verilen parcalara ( kapak, direk, orta bolme, mil
v.b. gibi) uygun olarak hazirlanarak TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigiine teslim edilecektir.

4.7.2.Presleme tezgahi ile birlikte kullanilan kolayliklar avadanlik setleri bir dolap veya takim
cantasyigerisinde bulunacak, bu dolap tezgaha uygun yakinlikta bulunacaktir.

4.8.Yedek Parcalar

4.8.1.Yklenici firma, tezgaha ait 5 yillik yedek parca listesi hazirlayip, ilk teklifle beraber
TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigiine verecektir. Ilgili yedek parga listesinde parcanin ismi,
kag adet kullanildigy, tiretici ad1 siparis kodu ve birim fiyatlar1 bulunacaktir. TURASAS Sivas
Bolge Miidiirliigii konuyu degerlendirecek ve Onerilen bu yedek parga igerisinden, uygun
gordiigii yedek pargay1 siparis verip alabilecektir.

4.8.2.Tezgahin bakim onarimda kullanilacak &zel alet, ekipman ve test aletleri birim fiyat
listeleri agiklanarak gorevleriyle beraber verilecektir.
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4.8.3.TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii bu yedek parca ve aparatlari alip almamakla veya bir
kismini istedigi miktarda almakla serbesttir.

4.8.4.Yiiklenici firma, tezgahin genel garanti siiresince arizalara hemen miidahale edebilmek
icin Tiirkiye de, elinde yeterli miktarda kritik yedek par¢a bulunduracaktir. Yedek parga
eksikliginden dolay: tezgahin isletmede devre dis1 kalma sorumlulugu yiikleniciye aittir.

4.9. Tezgah Tasariminda Asgari Uygulanacak Standart ve Normlar *

4.9.1.Makine tasariminda asgari uyulacak standart ve normlar (revize olanlar i¢in giincel hal
referans alinacaktir.

2478

Mekanik 2006/42/CE
Diisiik Voltaj Elektrik 73/23/CEE
Elektro-Magnetik Gereklilik 89/366/CEE
Basinc Ekipmanlari 97/23/CE
Hidrolik Sistem EN ISO 4413
Elektrik Ekipman Giivenlik EN 60204
Mekanik Giivenlik EN ISO 12100
Mak. Giiv.- Tas. Gen. Prens- Risk EN 1050

Sayi-Tarih —imza
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4.10.Zemin ve Montaj Isleri

4.10.1.Tezgahin baglant1 ve zemin.galismalari ile ilgili Yiiklenici ve TURASAS Sivas Bolge
Miudirliigii yetkilileriyle, birlikte karar verecektir. Tezgahin tasarimindaki olasi zorunlu
degisiklikler TURASAS ‘Sivas Bolge Miidiirliigii yetkilileriyle goriisiiliip, yazili onay
alindiktan sonra yapilacaktir.

4.10.2.Yiklenici, tezgahin montaji i¢in gerekli zemin planini, statik proje seklinde tezgah
tesliminde en son TURASAS Sivas Bslge Miidiirliigiine verecektir.

4.10.3.Tezgahun-sabitlenmesi ve ankrajlar yapilmasi gibi montaj isleri yiikleniciye aittir.

4.10.4.Tezgah TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii alan1 icerisinde belirtilen konuma yiiklenici
firma tarafindan monte edilerek kullamma hazir hale gelecektir. Montaj esnasinda tezgah
kurulacaksilgili kismin zemin hazirlamas: islemi yiiklenici firmaya aittir. Montaj hattinda yapilan
veya yapilabilecek optimizasyonlara hizli ve kolay adapte olunmasi i¢in Tezgahin zemin iistii
olarak kurulmasi yerlesim planiyla beraber idare onayina sunulacaktir. Ancak tezgah tasarimina
bagli olarak zemin alti montaj gerekiyorsa zemin hazirlanmasi, zemin izolasyonu ve benzeri
hazirliklar yiiklenici firma tarafindan bedelsiz olarak yapilacaktir.
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5.MUAYENE VE KONTROL, TESLIM-TESELLUM:

5.1.Yiiklenici; Tezgahi sevk etmeden oOnce kontrol amagli TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliigii’'nden Gegici Kabul Komisyonu isteyecektir. Muayene ve test kapsaminda; tezgahin
dogrulamas: ve kurulumunda herhangi bir eksiklik varsa Yiiklenici tarafindan eksiklerin
giderilmesi saglanacak, eksigi yoksa ve muayene testleri uygun bulunmugsa Gegici Kabul
Isleml yapilarak, TURASAS Sivas Bolge Miudiirliigii'ne sevki istenecektir. Kesin Kabul
Islemi ve nihai testleri TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigii’nde yapilacaktir.

5.2.Tezgah, dis etkenlerden korunacak sekilde ambaldjli olarak TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliigii sahasinda teslim edilecektir.

5.3.Tezgah, kesin kabulii yapilana kadar her tiirlii sorumluluk (nakliye, kurulum vs.) yiikleniciye
aittir.

5.4.TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii’nde montaji tamamlanan Tezgah ile kapak, direk, orta
b6lme vb. dogrultma islemleri baglanacaktir. Bu.asamada belirlenen eksiklikler yiiklenici
tarafindan giderilecektir. Kapak, direk, orta bdlme vb. dogrulma islemi esnasinda, yiiklenici
proje sorumlular hazir bulunacak ve TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii yetkilileri ile hidrolik
pres tezgahi montaj-demontaj islemine nezaret edeceklerdir.

5.5.TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii sorumlu miihendis ve operatérle (gerekli goriiliirse
yiiklenici firma tarafindan temin edilen operator yardimiyla) minimum 3 ¢esit kapak, direk,
orta bélme vb. dogrultma tekrarla diizeltme islemi yapilacak sonuglari olumlu ise Komisyon
ve yiiklenici yetkilileri ile birlikte kesin kabul iglemleri yapilacaktir. Bu islem esnasinda
kullanilacak sarf malzemeler (malycote, zimpara vs.) yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

5.6.Tezgahin kesin kabulii‘icin asagidaki belgeler ii¢ (3) niisha Tiirk¢e olarak fiziki ve dijital
ortamda sistemle birlikte verilecektir. Asagida belirtilen dosya igerigi Yiiklenici tarafindan
hazirlanacaktir.

Kullanma Kilavuzu

Bakim Kilavuzu

Hidrolik Sistem Diyagrami Elektrik Kablo
Semasi

Pres Ana Montaj Teknik Resmi
Asinabilecek Ana parca ve Resimleri

Yerlesim Yeri Resmi
Elektrik Kablo Semasi
Yedek Parca Listesi

5.7.Yapilan kontrollerde, sartnameye aykirilik tespit edilmesi durumunda tezgah
reddedilecektir.

6.GARANTI
6.1.Tezgah kesin kabul isleminden itibaren yiiklenici en az iki ( 2 y1l garanti verecektir.
6.2.Bu siire icerisinde kullanim hatalar1 disindaki arizalar yiiklenici tarafindan ticretsiz olarak
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giderilecektir.

6.3.Meydana gelen ve TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii personeli tarafindan ¢6ziilemeyen bir
sorun olmasi halinde uzaktan erisim ile servis destegi yiiklenici tarafindan saglanacaktir.
Uzaktan erigim ile sorunun ¢oziilemedigi durumlarda yiiklenici en gec iki (2) giin i¢inde
arizaya miidahale edecek ve miidahale tarihinden itibaren en-ge¢ bes (5) is gunu (malzeme
temin siireleri hari¢) igerisinde arizay: giderecektir. \

6.4.Garanti siiresi i¢inde ayni arizanin i (3) defa tekrarlanmasy durumunda bu arizaya neden
olan bilesenler bes (5) is glinli (malzeme temin stireleri hari¢) icerisinde yenisiyle ilicretsiz
olarak degistirilecektir.

6.5.Satig sonrast olugabilecek ariza ve hatalara® karsi yiiklenici teknik servis destegi
saglayacaktir.

6.6.Yiiklenici sistemin her tiirlii yedek parca ihtiyacint 10 (on) yil siire ile bedeli karsiliginda
temin etmeyi taahhiit edecektir.

7.DiGER HUSUSLAR

7.1.Sirketimizde TS EN ISO 45001 [s Saglig1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi uygulanmaktadir.
Bu nedenle yiiklenici firma ise baslamadan dnce, kendi yapacag: islere yonelik; daha 6nce
yapmis veya yaptirmis oldugu; risk analizlerini, aksiyon planlarini TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliigii [SG birimine teslim ederek ige baslayacaktir.

7.2.Yiiklenici firma montaj islemlerini kendi imkénlar ile yiiriitecektir. Gerek personelinin
gerekse kullandig1 malzeme ve arag gereglerinin gézetimi, giivenligi, calistiracagi elemanlarin
sigorta 6zlik islemleri ve/i§ emniyetleri imalat¢i firma tarafindan saglanacaktir. Olabilecek
kaza ve aksakliklardan. TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii sorumlu degildir. Yiiklenici;
montaj, devreye alma,egitim ve test liretimleri esnasinda meydana gelebilecek her tiirlii kaza
ve olaydan sorumludur.

7.3.Yiiklenici Firma, “ISGB F-028 Yiiklenici Firmalarn ISG ve Cevre Agisindan Uymasi
Gereken Kurallar Listesi” formunda yer alan belgeleri ise baslamadan 6nce tamamlar ve Sivas
Bolge Miidiirltigii. Is' Sagligi ve Giivenligi Birimine teslim ettikten sonra ise baslayabilir.
Yiiklenici isin yiitiitiimii sirasinda; “ISGB F-028 Yiiklenici Firmalarin ISG ve Cevre Agisindan
Uymasi Gereken Kurallar Listesi” formunda belirtilen kurallara uymak zorundadir.

7.4. TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii’niin normal ¢alisma saatleri hafta i¢i 5 giin ve 07°°-17%
saatleti @arasindadir. Yiiklenici bu caligma saatlerine uymay: kabul edecek bu galigma
saatlerinin-disinda da caligmak isterse TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii’nden yazili izin
alarak calisacaktir.

7.5 Koprili Tip Ve C Eksenli Platine Hidrolik Dogrultma Presi Tezgahinin kabuliinden sonra,
TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii firma uzmani/uzmanlar tarafindan Dogrultma Pres
Tezgahin montaj1, kullanimi, operatdre yonelik tezgah bakim ve onarimi konularinda her tiirlii
teorik ve uygulamali olarak TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigiiniin belirledigi tarihte,
belirledigi personellerle (8 personel) masraflar yiikleniciye ait olmak tlizere asgari 2 is giinii
egitim verilecektir.
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7.6.0perator egitimine ilave olarak TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii tarafindan belirlenen
Mekanik, Elektrik, Elektronik Bakim Personellerine Ariza Tespiti ve Giderme, Genel ve
Periyodik bakim konularinda 1 is giinii egitim verilecektir.

7.7.Kurulum islemi tamamlandiktan sonra yiiklenici firma _pres ve ekipmanlarimin
kalibrasyonunu ve dogrulamasini yapacak. Sonuglar1 Kabul komisyonu akreditasyon logolu
belgeleri teslim alacaktir. Kalibrasyon sonucu sapmalar standartlar igerisinde olmalidir.
Kalibrasyon sonuglarindaki standart dig1 sapmalarin diizeltilmesi-icin gerekli tezgah yenileme
veya tezgah iizerindeki degisikliklerden yiiklenici sorumludur.

8.EKLER
8.1.Teknik resimler (muhtelif diizeltilecek parca)

8.2.Tezgaha ait 6rnek sematik gosterim
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REVIZYONLAR/REVISIONS |
CefRkichnkol| (aamonna Tatvote OnayayaApproved Agiomalor/Daxpion
1421 1 24092014 Yurwn JANAN | Anlet deiyliial.
1438 2 17022014 Tunus JAHAN ! G4 hatcion d0zedicll.
13y 3 15122014 Yurus SAHAN " Kaynek Yénlondod Eblencl.
876 ' g PR olFten 4 . 2000201 ! Ain direk tufueu boyu B0 old.
723 0 DIF 277 5 14.10202 4 Kaynak ve ekslk tic0 ektendi.
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2500 8,00 , 16| 4 RGNS-08-01-PB100424 Destek Plakast 94.50 x 40.00 x 4.00 { %
15] 4 RGNS-08-01-PB100193 Destek Pargast-1 $53.00 x 40.00 X 5.00 ! ]
2 14 1 RGNS-08-01-PB100217 | Mentese Parcas-2 | 61.47 x 247.00 x 16.00 ! y
§ 13| .2 RGNS-08-01-PB100301 destek saci 40.00 x 53.00 x 12.00 | i
N 12 2 Alin Direk Tutucu 80.00 x 25.00 x 22.00
11 1 RGNS-08-01-PB100] 91 Ara lzgara-3 1015.00 x 42.00 x 8.00 !
¢W w 10 é RGNS-08-01-PB100195 Destek Pargasi-2 89.00 x 34.50 x 12.00 i
9 2 RGNS-08-01-PB100190 Ara lzgara-2 331.50 x 40.00 x 8,00 !
8 2 RGNS-08-01-PB100187 Ara lzgara-1 361.00 x 40.00 x 8.00
7 4 RGNS-08-01-PB100197 Mentese Parcasi-1 | 48.04x 399.97 x 16.00
6 2 RGNS-08-01-PB100182 Yay Parga 209.49 x 355,50 x 6,00 4
5 4 RGNS-08-01-PB100176 Uc Profil 159.27 x §32.00 X 5.00 |
4 1 RGNs-08-01-PB100181__|Orta Destek Parcasi| 1750.00 x 40.00 x 12.00 !
3 1 RGNS-08-01-PB100184 Orta Profil-2 59.27 x 1750.00 x 5.00 i i
2 1 RGNS-08-01-PB100180 Orta Profil 17.63 x 1750.00 x 5.00 ¢ i
1 1 RGNS-08-01-PB100174 Ana Plaka 282000 x 390.00 x 5.00 | !
TEMAdel PART NUMBER DESCRIPTION | Taslak 8lc0/ Stock Size | Agklamalar/COMMENTS i
’ PARCA LISTES] !
Veriimeyen Toleranslarda If there Is no tolerance Profe mm—.ﬁ .:_um Platform <Q@0:
Tulssh Imalat o1 190 275k felerons [ablowu gecorldr FProfect
For machining use (S0 2768-mK table
Bikme Igin DIN 8935-4b2/tb4 folerans tablosu gegariid, Taxnik Restm Numaras:| RGNS-08-01-PA 100224
For bonding use DIN 6936-tb2/4 table Drawing Number 3
Kaynaki Sirdegtirmelarde TS13920-BF tolarans tabiosu gegerildlr, :
For welding uve TS13020-BF table
e TSNS 8133 s o ot Parga At Kapak— .|
Hepasa’ | Zeynel Akkulak | -11.7.2014 |fedtbonad  oq :
| epered 2 Gentel Monta] Sasl f
Samiagen| SemihDurvel” | 117.2014 |28 | 1:10| Goneraassamby ,
’ : 7. == :
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